Eigenschaften Metall

\

Hohle, hochfeste Beschlagteile aus
Metall - lasergesintert

Spritzgussform aus
Metall, lasergesintert

rTechnische Daten: Werkstoff Metall

Dichte 7.8 kg/dm?

Streckgrenze (0.2 %)

Zugfestigkeit 610 N/mm?2

Dehnung 2-4 %

Harte Rockwell “C" HRc 10 (polierte Oberflache)
HRc 39 (thermisch gehértet)

Thermische Leitfahigkeit 23 W/m/°C bei 215 °C

Warmeausdehnungs-Koeffiz.. 7.45 um/m/K

Mechanisch bearbeitbar, erodierbar, dtzbar, hartbar,
beschichtbar, magnetisch spannbar

Besonders geeignet fir: Funktionsmuster, Kleinserien,
Spritzguss- u. Druckgusswerkzeuge, etc.

PRODUKTENTWICKLUNG
WENGENROTH

* Entwicklung / Konstruktion
* Schulungen Catia V4 /V5
* FEM-Analysen

* Prototypen
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